DENTICAO DAS SERRAS DE FITA

Grafico de Selecao - Pecas Macicas

Corte de sdlidos
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A escolha ideal
Exemplo 1: IR

No corte de um macigo @160, use 2
dpp, no caso de dente regular. Utilize %,
dpp ou % dpp, em caso de dente
variavel.

Exemplo 2:

Caso va cortar materiais macicos, tais
como plastico ou aluminio, devera
escolher um dente dois passos
superiores ao recomendado. No corte
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espessura, use 6 dpp ou °s dpp. Diametro/Espessura (mm)

Exemplo 1

Gréfico de Selecao - Corte de Tubos e Perfis

Espessura da Parede (mm)

O diagrama anexo da a recomendacio =
necessaria.
50

O numero de dentes recomendado = <%
para o corte pretendido, encontra-se na
intersec¢@o da medida da espessura da
parede, com diametro externo. 20
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Exemplo 3: =
No corte de perfil “U” 100x10 mm, Exemplo 3
selecione % dpp ou /s dpp. 10

O numero de dentes recomendado
para o corte pretendido, encontra-se na 05
; 3 5 e,

intersec¢ao da medida da espessura da Ty
parede, com didmetro externo.
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Exemplo 4:
No corte de tubo de 40x1,6 mm, utilize
10/14 dpp
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Recomendacoes Importantes

Maquina:

Verifique frequentemente:

¢ A escova limpa-cavacos

» O estado de conservacao das guias
» O tensionamento da fita

A velocidade da fita

* A concentracéo do refrigerante

Peca a ser cortada:

Certifique-se de que a peca estda firmemente fixada, de forma que nédo vibre ou role. Nao utilize
pecas deformadas ou danificadas.

Refrigerante:

O refrigerante arrefece, lubrifica e retira os cavacos do corte. E importante que:

« Utilize bons refrigerantes

« Utilize a relacdo ideal agua/lubrificante

« O fluido refrigerante atinja a zona de corte com grande fluxo, mas com baixa press@o

Operacao de corte:
A fim de obter maxima durabilidade da fita, reduza o avango para 20/30% durante os primeiros 10

minutos de corte. Apds este periodo, aumente progressivamente a velocidade até atingir a velocidade
recomendada.

Velocidade de Corte

Ligas Especiais é‘ :

Ago Alta Liga *

Aco Inoxidavel E

Ago Baixa Liga

Ago Nao Ligado

Ferro Fundido

Bronze

Aluminio w
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Velocidade de avango/cavacos

E importante que cada dente da fita de serra ao cortar, produza o cavaco corretamente.

Isto é resultante da selecao do passo, velocidade de corte e avanco da fita. Selecione 0 passo
certo nos graficos correspondentes, e em seguida selecione a velocidade de corte de acordo com a
tabela. Agora poderd definir a velocidade de avango, analisando os cavacos produzidos.

« Cavacos finos ou pulverizados, aumente a velocidade de avango ou abaixe a velocidade de corte.

» Cavacos levemente enrolados, dados de corte corretos

« Cavacos grossos ou azulados — velocidade de avango muito alto, diminua a velocidade de avango ou
aumente a velocidade de corte

Para mais informagdes sobre dados de corte, ou outras, consulte nossos técnicos. 25



DISCO SERRA HSS DIN 1837

SERRAS CIRCULARES HSS DE ACORDO COM DIN 1837
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