Formas de aplicagéa

Para aplicacao em pecas estaticas ou
giratérias, recomenda-se 0 uso de
pontas montadas, discos de feltro, ou
outros dispositivos, conforme a area
ou regido da peca a ser polida.

As pontas montadas e dispositivos
diversos podem ser de aco, bronze,

ferro fundido, bronze, latdo, cobre,
ligas de zinco, plastico, madeira,
papel, feltro, algodao, nylon, etc.

Apresentacao

As Pastas Abrasivas Difer, apresen-
tam-se em seringas contendo 6g/5¢ e
50g (pote). O produto é encontrado em

oito granulagdes diferentes, que sdo
indicadas para operacdes especificas,
conforme a tabela abaixo.

E indispensével a utilizacéo correta
de cada tipo de pasta em relagédo ao
indicado para que se obtenha os
resultados desejados.

Granulacao | Cor de identificacao Indicagéo de uso
' ) Espelhamento final para ensaios metalograficos em quaisquer materiais a serem
01 ( Branco analisados. Espelhamento final em moldes de aco temperado ou de carboneto de
i tungsténio cementado (metal duro).
Acabamento espelhado para ensaios metalograficos em aco, metais moles,
12 Amarelo ou carboneto de tungsténio cementado (metal duro).
Espelhamento de moldes e calibradores em ago com ou sem témpera.
ol . o Uso geral para alto acabamento. Polimento em safira e rubi.
H : Arania Espelhamento em carboneto de tungsténio cementado (metal duro).
4/8 Vi h Baixo e médio polimento em carboneto de tungsténio cementado (metal duro).
R SERCI Polimento rapido em safira, agata ou aco. Polimento final em diversos tipos de materiais.
G
8/12 Viol Remocao de riscos de usinagem em ago. Pré-polimento em agos, metais moles, safiras
o ioleta e rubis. Polimento médio em carboneto de tungsténio cementado (metal duro).
19/20 Anil Remogao rapida com acabamento médio em aco e carboneto de tungsténio
P il cementado (metal duro).
22/36 Pink Remogao uniforme em ago.
36/54 o Remocdo rapida em carboneto de tungsténio cementado (metal duro). Desbastes de
t Rroe metais de alta dureza, cerdmica e compostos similares.
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5 - Rugosidade

Um dos fatores mais importantes para
adaptar o trabalho a rugosidade exigi-
da na peca obra é a escolha do gréo
abrasivo. Para auxiliar na escolha do
mesmo em fungdo do acabamento, a
Difer elaborou a tabela ao lado para
consulta, na qual so relacionados o
tamanho do gréo e a respectiva rugo-
sidade medida em Ra. Existem outros
fatores que também podem influenciar
na rugosidade da peca. Dentre eles
podemos citar:

e velocidade de remocéo

e rigidez do equipamento

e uso adequado da refrigeracao
e hatimento do eixo, e outros

NB: Quando, na mesma operagdo, for
necessario alto rendimento de
debaste, com alta qualidade de
acabamento, deve-se, em primeiro
lugar, terminar a operacdo com o
menor avango possivel. Nao alcangan-
do a rugosidade desejada com um sé
rebolo, é necessario dividir a oper-
agdo: um rebolo para desbaste e outro
para acabamento.

Direl?

Ra Rugosidade (p m)

Ra Rugosidade (p m)
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DIAMANTE

Granulagao
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Do

D 126 —
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-

Granulagao
(FEPA)

B 46
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B 91
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0s rebolos Difer, com liga resindide, de
Diamante ou CBN, quando bem espe-
cificados, ndo requerem manutengao.
Porém, as dimensdes variaveis das
pecas podem gerar uma necessidade
de reperfilamento e dressagem do
rebolo.

Para que o problema de dressagem
seja sanado no proprio local de tra-

Comércio e Servigos Ltda.

R. José de Vasconcelos, 142 - Tamarineira
Recife - PE - CEF: 52110-040

Fone: (817 3441 6072 - Fax: (81) 3442-0055

ferruzig@ferusi.net F oy ferrusi net

 DRESSAGEM

balho, basta que o operador dresse 0
mesmo com uma pedra convecional.
Recomendamos o uso de pedra de
Carbureto de Silicio para rebolos de
diamante e pedra de Oxido de Aluminio
para rebolos de CBN, de acordo com
a sequinte regra: quanto maior o grao
do rebolo resinodide, menor 0 grao da
pedra e vice-versa.

0s rebolos diamantados, também po-
dem ser dressados por meio de fricgéo.
Nesse c¢aso, & necessario que se tenha
uma mesa com uma base de ferro
fundido (retificada) ou de vidro. Sobre
esta mesa colocar po de carbureto de
silicio de grdo 80 e sobre o po jogar
um pouco de agua para formar uma
pasta, apoiar a camada abrasiva do
rebolo sobre o vidro e gira-lo no sen-
tido horario sem fazer muita press@o
sobre o mesmo. Este tipo de dres-
sagem so6 deve ser feita quando o
fator de maior importéncia for a
urgéncia, visto que a mesma altera
as tolerancias iniciais da camada
abrasiva. Caso o rebolo tenha seu
perfil deformado, é neces-sério que
0 mesmo seja perfilado.

E toda vez que isso ocorrer, 0 rebolo
devera ser dressado novamente.

PROCEDIMENTO PARA MONTAGEM DO REBOLO

1 - Montar o rebolo no flange da ma-
quina observando sentido de rotagéo
indicado pela seta de giro.

2 - Montar o flange no eixo balanceador,
verificando as tolerancias de batimento.
(fig.1)

1

3 - Balancear o rebolo evitando pos-
siveis vibragoes durante o trabalho.

4 - Verificar o eixo arvore da maquina,
observando que o mesmo néo deve ter
batimento radial superior a 0,005 mm.
(fig.2)

11

5 - Montar o rebolo no eixo arvore da
maquina, ndo permitindo batida radial
ou axial superior a 0,02mm

(fig. 3)




| COMO ESPECIFICAR REBOLOS DIFER

(1) Formato do Rebolo - 11v9
(2) Diametro do Rebolo - 125 mm
(3) Altura do Rebolo - 40 mm ®

@ Diametro do furo - 5 20 mm "" =

(5) Espessura da camada abrasiva - 3 mm

(®) Largura da camada abrasiva - 10 mm

(@) Mbrasivo e respectiva granulagio - D126

(® Liga - K717S.R

(@ Concentragéo do abrasivo na camada - G100

cobiGo FORMATO | PAG. coDIGO - FORMATO PAG.
1A1 V7777 | 2| |2azeee ‘ 19

I 1A1R 14 12A2-45° 19

771EE1 < o 4 14 9A3 L C Yo |2
1FFi i H e i/ w7 0
14A1 J%ﬁ% 15 1V1 21|
14EE1 A V77 16 11V9 7 _\ o, /i 21

L

14F1 16 12v2 vz /4 %
4A2 A == 17 12v9 22
12C9 R 1AIW 23
6A2 M 18 1AW 23
11A2 18 HH1 | N —— "

12




" REBOLOS DE DIAMANTE OU C.B.N. POLIMERIZADOS

oD ‘

| s

FORMATO 1A1 I i l 7 ; I A

i ; '

ELq
Exemplo de pedido

Formato @D T &H X Abrasivo e Granul. Liga Conc. J
1A1 150 10 20 2 D126 K20.N C75 r

o)) T OH X oD T oH X
10 10 2 100 10 3
12 6 2 125 6 2
12 10 2 125 10 2
15 6 2 125 6 3
15 10 2 125 10 3
15 10 3 125 15 3
20 10 2 150 6 2
20 10 3 150 10 2
25 10 2 150 6 3
25 10 3 150 10 3
(] (= )
30 10 = 3 150 15 5 3
(N B
35 10 2 3 150 20 =4 3
40 10 0 2 175 6 Q 3
oc o
40 10 g 3 175 10 S 3
i e
45 6 > 3 175 15 o 3
a o
45 10 & 3 175 20 7] 3
w L
50 10 2 200 10 3
50 10 3 200 15 3
75 6 2 250 6 3
75 10 2 250 10 3
75 6 3 250 15 3
75 10 3 300 10 3
100 6 2 300 15 3
100 10 2 300 20 3
100 15 2 350 15 3
100 6 3 350 20 3

; ey J
Fabricamos outros tipos conforme desenho ou amostra. Dlrgle
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E DIAMANTE OU C.B.N. POLIMERIZADOS

@D
x| ,
FORMATO 1A1R = -
| ‘ i
on |
Exemplo de pedido
Formato [%))] T OH X Abrasivo e Granul, Liga Conc.
1A1R 125 1 20 D126 K70S.R c100
@D T &H X
75 1 S % 5
L
100 1 g3 5
125 1 RS 5
gD
A ]
FORMATO 1EET L g 2k
P [ e
»M-— ‘ oH ‘ !
Exemplo de pedido =
Formato D T OH X Ve Abrasivo e Granul. Liga Conc.
1EF1 100 10 20 3 30° D126 K70S.R C100
(%)) T @H X Ve
100 10 E 3 29°
= =
100 10 S g 3 30°
&
100 10 @29 3 40°
@D
BE R
FORMATO 1FF1 A 7770 Rl
: | G i N
! \ oH \
Exemplo de pedido
Formato D T H X R Abrasivo e Granul. Liga Conc.
1FF1 100 10 20 5 D126 K70S.R C75
@D T @H X R
25 6 3 3
60 12 2 3 6
75 6 T 3 3
8 3 5
75 10
Q
100 6 < 3 3
100 10 = 3 5
[e»)
125 6 o 3 3
w
125 10 £ 3 5
150 6 3 3




' REBOLOS DE DIAMANTE OU C.B.N. POLIMERIZADOS

FORMATO 14A1

Exemplo de pedido

oD
aJ
._‘ _lx
=y
| [
|
OH

‘—. -

Formato (%))} u OH X Abrasivo e Granul. Liga Conc.
14A1 150 3 20 3 D126 K20.R G100

D 1] H X T (%))

75 1 5 5 50

75 15 5 5 50

75 2 5 5 50

100 3 3 6 70

100 1 ) 6 70

100 15 5 6 70
(=)

125 2 =< 3 6 100
| 758

125 3 (=) 3 6 100
=

125 1 [N 5 6 100

125 2 S 5 6 100
=}

150 3 = 3 6 120

150 1 & 5 6 120
Ll

150 15 5 6 120

175 3 3 8 140

250 6 3 12 200

250 10 3 15 200

250 15 3 20 200

350 25 3 30 280

, Z o A S
Fabricamos outros tipos conforme desenho ou amostra. D’F:I a
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1 \‘\
FORMATO 4A2 R e ‘ 7 S
7 : S 11¢
! —— e !
f |‘® H»’ /
oJ
Exemplo de pedido
Formato %)) CH X w Abrasivo e Granul. Liga Conc.
4A2 150 20 1 4 D126 K70S.N C50
(%)) T @H X w aJ
100 8 1 4 44
100 8 2 4 54
125 8 < o 2 4 79
s=
125 8 el 3 6 89
S o
150 8 =] 1 4 94
w
150 8 FEAS 16 4 100
150 8 2 4 104
150 8 2 6 104
150 8 3 6 114
2D
S| ‘ o oK
i |
FORMATO 12C9 i v !
E | ! D —— i
s ‘ 1
‘ e |
Exemplo de pedido - oJ
Formato @D i3 @H X w U Abrasivo e Granul. Liga Conc.
12C9 125 26 20 10 5 D126 K70S.R C100
<D T OH X w U E K %))
100 26 2 6 4 10 61 52
100 26 g o 2 10 4 10 53 52
(o
100 % | 2 3 10 4 10 55 50
)
125 %6 | 23 [ 2 10 5 10 78 79
w
125 26 29 3 10 5 10 80 77
150 26 2 10 4 10 103 102

. 3 o S
Fabricamos outros tipos conforme desenho ou amostra. D,r:l?
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FORMATO 6A2

> 1 '
I | w Y
51 !
Exemplo de pedido
Formato D T OH X w Abrasivo e Granul. Liga Conc.
6A2 125 24 20 2 10 D126 K212.N C75
@D T JH X w E @D i H X w E
75 24 2 6 10 150 24 2 20 10
]gg zg = 5 160 13 150 | 25 | = 3 10 | 10
(] =Y
150 25 3 15 10
100 25 Q 3 10 10 T = Q - = o
25 | 2 | X 2 0 | 10 g
125 | o4 | K 2 15 | 10 LB ) = 4 |10
125 25 o 3 6 10 175 27 o 2 20 13
125 25 bt 3 10 10 175 29 ] 4 20 13
150 24 2 15 10 200 27 2 10 13
@D _
oK ;t W |—
-— x;
FORMATO 11A2 177 *
/’ ]
/ VAR
/A | b // w
ool ‘
aJ sl
Exemplo de pedido
Formato D T &H X w Abrasivo e Granul, Liga Conc.
11A2 125 25 20 10 D126 K70S.N C75
@D T [%];] X W E K 3
75 22 2 10 10 48 63
75 23 3 10 10 48 63
100 25 2 6 10 78 85
100 25 E g 2 10 10 71 85
O =
100 26 =T 3 6 10 78 85
O o
100 26 2o 3 10 10 71 85
a8
125 25 w 2 6 10 104 110
125 25 2 10 10 9 110
125 26 3 6 10 104 110
125 26 3 10 10 96 110

18




| oK =
FORMATO 12A2-20°
- — 7 j I
2 g w
!
E2Y
©J
Exemplo de pedido =
Formato )] T OH X Abrasivo e Granul. Liga Conc.
12A2-20° 125 Er 20 3 D126 K20.N C75
@D T | CH X w E | OK @J @ | T |OH| X w E | K|
10|12 o | 2| 6|6]|5]85 LA B N R A RN
oc o
100 | 12 E 2 10| 6 | 44| 53 W E HENE ALK
a2 125 17 | & 3 {10 | 8 | 49 | 56
100 13 | 3 10 6 44 53 Q
= 150 | 18 = 2 10 9 63 | 70
125 | 16 2 4 1 56
£ oS 10|19 |2 | 3|10 9 |63]|70
(5] (&)
125 | 16 o 2 6 8 57 56 L
% 150 | 19 % 3 6 9 Al 70
125 | 16 2 10 8 49 | 56 150 | 19 3 8 9 67 | 70
oD
FORMATO 12A2-45° : )
77
//////I | / L
I i
fen, |
QJ
Exemplo de pedido
Formato D T (ZH X w Abrasivo e Granul. Liga Conc.
12A2-45° 125 25 20 D126 K7178.N C75
@D | T |QH| X W E | K| @&J @D | T |@QH| X w E | TK | 3J
75 | 21 3 |10 | 10 | 40 | 42 125 | 26 3 6 | 10 | 88 | 82
(=) | o
75 | 22 % 4 4 | 10 | 52 | 42 125127 | 55| 4 4 | 10 | 92 | 82
Li.
100 25 | Q 2 4 10 | 67 | 57 126 | 27 L 4 10 10 | 80 82
100 25 | @ 2 6 10 | 63 | 57 150 | 25 | Q 2 4 10 | 117 | 107
[a oc
00|25 | S| 2 |10 10|55 |57 150 | 25 | &S | 2 | 10 | 10 | 105 | 107
=) =)
100 | 26 E 3 6 10 | 65 57 150 | 25 § 2 15 10 95 | 107
0027 | & | a5 106557 150 27 | @ | 4| 6 | 10]113]107
125 | 25 2 5 10 | 90 82 150 | 27 4 10 10 | 105 | 107
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FORMATO 9A3

Exemplo de pedido

aD

Formato @D T H X w Abrasivo e Granul. Liga Conc.
9A3 125 22 20 3 10 D126 K20.N c75
[%))] T @H X W E
100 22 3 6 10
125 22 3 6 10
125 22 3 10 10
o
150 25 <SS 2 6 14
o
150 25 g o 3 6 14
20
150 25 3 10 14
175 25 2 6 14
175 25 3 10 14
gD -
oK
s
I
FORMATO 6A9 ‘ 7 { = ?
! ¢ A *‘*
| e // L T+
U777 - |
1 T
‘ @QH
Exemplo de pedido
Formato @D T H X u Abrasivo e Granul. Liga Conc.
6A9 100 30 20 2 6 D126 K70S.R c100
[%))] T H X 1] E [%]
100 30 %o 2 6 10 80
S5
100 30 [T 2 10 10 80
100 30 s 3 10 10 80
150 35 RN 3 10 10 135

Fabricamos outros tipos conforme desenho ou amostra.
20
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~ REBOLOS DE DIAMANTE OU C.B.N. POLIMERIZADG

oD

FORMATO 1V1

Exemplo de pedido

Formato D T OH X e Abrasivo e Granul. Liga Conc.
w1 125 6 20 3 45° D126 K20.R C100
(%))} T @H X Ve %))] T OH X ve
75 6 3 30° 125 6 3 45°
o
75 6 < o 3 45° 150 6 S 2 30°
< x = =
o5 L
100 6 i 0= 3 45° 150 6 S o 3 45°
O o Mo
100 8 § o 3 30° 150 10 AN 3 30°
100 8 GRS 3 45° 150 10 3 45°
100 10 3 45°
oD
X
o oK o -l e ‘
FORMATO 11V9 y >
%7
s 1 a
s / w
]
Exemplo de pedido
Formato @D T H X U Abrasivo e Granul. Liga Conc.
11v9 125 40 20 3 10 D126 K70S.R C100
@b T H X U E @K (%))
50 30 3 10 10 14 28
75 30 2 6 10 M4 53
) 30 2 10 10 4 53
T o
75 30 S 3 6 10 39 53
[T
75 30 O o 3 10 10 40 53
=}
100 35 ‘a8 2 10 10 54 75
100 35 3 10 10 52 75
125 40 3 10 10 70 96
150 50 3 10 10 90 114
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@D

oK >‘ W=
- - 5
L
FORMATO 12Vv2 X0 sl
X -
45° “, 7 TS
' i) s =
}
‘ oH J !
| —— QJ -—
Exemplo de pedido
l Formato (%)} T H X w Abrasivo e Granul. Liga Conc.
[ 12v2 125 25 20 2 8 D126 K70S.R C100
<D T H X w E K aJ
100 25 7 4 10 62 50
100 26 3 4 10 60 48
T o
100 26 Ss 3 7 10 54 48
100 26 S o 3 15 10 38 48
125 25 50 2 8 10 79 75
(Y]
125 26 3 5 10 83 73
125 26 3 7 10 79 73
@D
oK x| |- ]
| '
FORMATO 12V9 / >
/ 1 “ |
] Lo - 1
g ‘
Exemplo de pedido
Formato <D T @H X u Abrasivo e Granul. Liga Conc.
12v9 125 25 20 10 D126 K70S.R C100
D T H X u E <K aJ
75 20 2 6 10 45 35
75 20 3 6 10 43 35
100 20 2 6 10 65 60
o
100 20 S & 2 10 10 65 60
[l
100 20 O o 3 6 10 63 60
=
100 20 BA 3 10 10 63 60
125 25 2 6 10 80 75
125 25 3 6 10 80 75
125 25 3 10 10 80 7L
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